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SYSTEME F5 DONNEES TECHNIQUES

APPLICATION :
ESKA est un parement décoratif réalisé par pliage, destiné a I'habillage de fagades, de plafonds ou en cloisonnement.

Ces hauteurs de nervures différentes permettent un jeu d'ombres des reliefs, ces profondeurs variées « type escaliers » apportent a votre fagade un
effet visuel rythmé.
Afin de laisser libre votre imagination, le nombre, les hauteurs et les largeurs de nervures peuvent étre modifiables sur demande.

CARACTERISTIQUES GEOMETRIQUES :
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Masse Surfacique (pour ESKA)
Profils de bardage ESKA T T U
¢ Longueur maximale des téles : 6 000 mm Wmm
Acier 0,75 mm 9.35 kg/m*

+ Hauteur des ondes de 20 a 60 mm
Aluminium Tmm 4.31 kg/m?

+ Matieres: - Acier ou Inox
- Aluminium d'épaisseur 1 mm
+ Perforation possible, les teintes et aspects de surface souhaités, pourront faire I'objet d'une étude de faisabilité

+ Classification au feu : A1selon EUROCODE |.ﬂ FAB
FRENCH

TABLEAU DES CHARGES ADMISSIBLES EN daN/m? (ESKA en Acier 0,75mm)
Critere de fleche limite pris en compte : 1/150eme selon recommandations professionnelles RAGE sous vent calculé selon NF EN 1991-1-4

| PRESSION | Portées dutilisation en DEPRESSION
| 2appuis | 3appuis | métre . 2appuis | 3appuis |

163 267 1.50 138 265
137 240 1.60 116 224
113 210 170 95 185
94 182 1.80 80 154
88 169 1.85 75 143
82 158 1.90 69 134
75 145 1.95 64 122
70 136 2.00 59 15
65 124 2.05 55 105
61 n7 2.10 51 99

55 107 2.15 47 90

PRINCIPE DE MISE EN GEUVRE ET FIXATION :
+ Selon les regles professionnelles pour la fabrication et la mise en ceuvre des bardages métalliques.

¢ Pose verticale ou horizontale sur ossature secondaire devant &tre conforme aux prescriptions du cahier CSTB n° 3194

+ Recouvrement des panneaux dans le sens de la largeur.

+ Jonction transversale par bavette en pose verticale ou par diviseur aiguille en pose horizontale. Az S

¢ Fixations visibles par vis @ 5,5 mm mini avec collerette sur ossature métallique et @ 6,3 mm mini avec collerette sur GROUPE
ossature bois. .

+ Guide de pose téléchargeable sur notre site S!g ACD.Di
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SYSTEME F5

NORMES ET CARACTERISTIQUES DES PROFILS INNOF é@YSTENE F5

Caractéristiques du matériau de base :

+ Profil de bardage InnoF° systeme F5 en aluminium :
Les profils sont fagonnés par pliage & partir de téles ou bobines en alliage d'aluminium d'une série >3000 et présentent une limite d'élasticité Rp 0,2
superieure a 110 MPa.

Les épaisseurs de revétement sont conformes aux exigences du tableau ci-dessous .

+ Profil de bardage InnoF° systeme F5 en acier galvanisé Prélaqué :

Les profils sont fagonnés par pliage égartir de hohine ou téles acier de classe mini $280 GD avec galvanisation 225 en conformité avec les normes
EN 10346 - EN10143 - EN10169 part 1& 2 - NP P 30 301.

Les revetements pré laqués utilisés sont déterminés par application du guide de choix de la norme NF P34 205.

+ Profil de bardage InnoF° systeme F5 en Inox :
Les profils sont fagonnés a partir de bobine ou tdles inox d'alliage 4307 (304L) ou 4404 (316L) en conformité avec la norme EN 10080-4.

+ Ossature InnoF° systeme F5 en acier galvanisé :
Les profils type « z », « L » ou « omégas » sont faconnés par pliage a partir de téles d'acier galvanisé d'épaisseur mini de 1,5mm

« Alliage : S220GD + 2275 conformément a la norme NF EN 10346

+ Pieces de finition et accessoires:

Ala demande du client, les accessoires et les profils d'habillage peuvent étre réalisés avec le méme alliage dans des épaisseurs de 0.75 mm a 2 mm:
coiffes d'acroteres, bavettes, larmiers, encadrement de baies, profils d'angles, joints de dilatation, éclisses, ...

Guide d’emploi des revétements en fonction des atmosphéres extérieures :

| Par retérence aux expositions definies par la norme P34-301, le tableau deéfinis le choix du revetement le mieux adapteé aux risques de corrosion

en fonction de I'atmosphére et de |'environement

Environnement
Matériaux revétement Rural Non el L L Marine Ambiance
Pollué | Normale | sévére [20210kms| 1033kms b‘r"::r':e Mixte | spéciale
Polyester 25 microns A A NA A AS NA NA AS
Ader THD 25 microns A A AS A AS NA AS AS
. . THD 35 microns A A AS A A A AS AS
prélaqué -
PVDF 25 microns A A NA A AS NA NA AS
PVDF 35 microns A A AS A A A AS AS
Acier 2275 A AS NA AS NA NA NA NA
galvanisé 7350 A A AS A AS AS AS AS
. 4307 A A NA A NA NA NA AS
Acier Inox
4404 A A AS A AS AS AS AS
Acier Aluzinc AZ185 A A AS A A AS AS AS
Aluminium 15 microns A A A A A NA NA AS
anodisé 20 microns A A A A A A A AS
Aluminium Polyester 25 microns A A NA A AS NA NA AS
prélaqué et PVDF 35 microns A A AS A AS AS NA AS
postlagué | Postlaquage 60/80 microns A A NA A AS AS AS AS
*La notion de bord de mer est différente selon les producteurs. Le client doit préciser la distance réelle de I'ouvrage par rapport au bord de mer.
A : Revétement adapté
AS: revétement dont le choix définitif ainsi que les caractéristiques doivent étre justifier par le producteur (indice de classement)
NA: Revetement non adapté. Sur demande, une garentie spécifique conercant la durabilité du revetement peut etre délivré.

Principe de mise en ceuvre :

Elle s'effectue conformément aux « Regles professionnelles pour la fabrication et la mise en ceuvre des bardages métalliques - Janvier 1981
2e édition » pour les bardages en aluminium et aux recommandations professionnelles RAGE bardages en acier protégé et en acier inoxydable - neuf et
rénovation de juillet 2014.

Se référer a nos quides de pose téléchargeables sur notre site internet ainsi qu’ a nos tableaux d'utilisation élaborés sur la base des normes
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Eurocode (vent) disponibles sur demande.
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